Detale elementow konstrukcyinych
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Dtugosé Liczbaw | Liczba Dtugosé taczna
Liczba | Nrpreta | Srednica| preta . , AllIN-RB500W
Poz. elemencie| ogdlna
[cm] #4 #6 #8 #10 #12 #16 #20
szt. - - cm szt szt m
poz24| 1 1 12 620 4 4 24,80
2 6 90 39 39 35,10
Dtugosc ogdina m 0 35,1 0 0 24,8 0 0
Masa 1mb preta kg 0,0755 0,222 0,395 0,616 0,888 1,578 2,464 =
Masa pretéw wg Srednic kg 0,00 7,79 0,00 0,00 22,02 0,00 0,00 S g
Masa catkowita pretow kg 29,81 é N
20 NR2 #6
L—90cm SZT.39
co 10/20cm
NR1 4#12 =X N
L—620cm SZT.4
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UWAGA
1. Wymiary na rysunku podano w [cm]. a
MINIMALNA SREDNICA GIECIA PRETOW 9
STAL d<20 d20 | L= BETON B30, C25/30 S
A-l D =2,5d D = 5d L=10d | STAL: RB500W, 9
AN D-4d | D=7d ] L=1% | tylina dolna 2cm A
otulina gérna 2cm — A .
%F otulina boczna 2cm
WYMIARY PRETOW PODANO W OSIACH OTULINA DO LICA PRETOW
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UWAGA: §|
PRETY PODLUZNE NA STYKACH | ZALAMANIACH %
— EACZYC NA PELEN ZAKtAD tj. min 60cm N
— tACZYC W JEDNYM MIEJSCU max. 2 PRETY o
BETON C25/30-B30 5
Otuling min. 20mm
Stal zbrojeniowa spajalna:
Klasa ciqgliwosci stali: C
Charakterystyczna granica pIostycznoSci:fyk—SOOMPa
Gatunek stali:
—  zbrojenie gtéwne RBSOOW
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